PIGMENTE

67600 Polyvinylbutyral 30
(67610 Polyvinylbutyral B 60 H ist nicht lieferbar)

Charakteristik
Polyvinylbutyrale (PVB) mit unterschiedlichen Moldirgewichten und Acetalisierungsgraden.

Empfohlene Einsatzgebiete

Bindemittel fur Lacke und Grundierungen (Haft- ufokrosionsschutzgrundierungen, Einbrennlacke, Lexsund
Lacke fir unterschiedliche Oberflachen). Binderhfite Druckfarben. Additiv fir Pulverlacke. TempogedBindemittel
fur Keramiken. Bindemittel fir den Textildruck uhibn-Woven. Netzmittel fir Anreibungen, insbesondeare
organischen Pigmenten. Klebstoffe, Haft- und Schkieber.

Spezifikationen

Spezifikation 67600 Polyvinylbutyral 30 67610 Potylbutyral B60H
Nicht flichtiger Anteil (DIN 53216) Gew.-9 >97,5 >97,5

Gehalt an Polyvinylalkohd! Gew.-% 18-21 18-21

Gehalt an Polyvinylacetéat Gew.-% 1-4 1-4
Dynamische Viskositat mPsa 35-60 160-260

10 %ige Losung in Ethand)

) Hydroxylgruppen, ausgedriickt als Polyvinylalkohol
) Acetylgruppen, ausgedriickt als Polyvinylacetat
® nach Hoppler, DIN 53015, bei 20°C
) enthélt 5 % Wasser
) Viskositat einer 5 %igen Lésung

Weitere Angaben

Spezifikation 67600 Polyvinylbutyral 30 67610 Potylbutyral B60OH
Glaslibergangstemperatur °C 68 70

(DSC, 1SO 11357-1)

Wasseraufnahme nach 24h Lagerung 4-6 4-6

in Wasser” bei 20°C Wt-9

Schittdichte (DIN EN 543, Dez 1991) g/l 320 250

Y Trockenschichtdicke des Testkdrpers: 0,1 mm

Nomenklatur

Polyvinylbutyrale wurden nach einer selbsterklasmblomenklatur benannt. Nach dem Handelsnamerefelgt
Buchstabe B, der fur den verwendeten Aldehyd stetitButyraldehyd bezeichnet. Die Ziffern driickelmn® einen
konkreten Bezug zu Messwerten zu besitzen, demi@ulgierungsgrad aus. Je grol3er die Zahl ist, déster ist der
Polymerisationsgrad (Viskositat). Die Suffixe T, M, S und HH standen fir den AcetalisierungsgrazhevT den
niedrigsten und HH den hdchsten bezeichnet.

Eigenschaften und Anwendungsgebiete
Die Polyvinylbutyral-Typen sind thermoplastisch asreitete Polyvinylbutyrale, die als feinkdrnigeselfahige weille

Pulver geliefert werden.
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Die Eigenschaften der unterschiedlichen Produktel@rehauptsachlich durch das Molekulargewicht uerd d
Acetalisierungsgrad bestimmt. Die Polyvinylbutyglpen sind in einer breiten Palette von organisdtisemitteln
I6slich. Sie sind mit Weichmachern und anderen elaigut vertraglich. Die Polyvinylbutyral-Typen simdder Lage,
mit anderen Harzen wie Phenol-, Epoxid- und Meldrairen zu vernetzen. Dabei héngt die Vernetzunigediom
Gehalt an freien OH-Gruppen ab, der wiederum vomtalisierungsgrad der Polyvinylbutyrale bestimmidasiehe
Einbrennlacke).

Polyvinylbutyral-Filme sind Lichtstabil und bei T@eraturen oberhalb von 120°C hei3siegelfahig. Hegtigkeiten
und Elastizitdten werden durch die Molekulargevwedh¢stimmt. Eigenschaften wie Wasseraufnahme uaslichéeit
in umpolaren Losemitteln werden hauptsachlich daiexn Acetalisierungsgrad bestimmt. Die am stéarksten
acetalisierten Polyvinylbutyral HH-Typen sind amnigsten gegen Wasser empfindlich und am bestenpolaren
Lésungsmitteln, wie Toluol, 16slich.

Lebensmittelrechtlicher Status

Die Verwendung von Polyvinylbutyral ist abgedecutah:

Die EG Kunststoff-Richtlinie 2002/72/EG, zuletztagelert durch 2004/19/EG, (alle Monomere und Ausgstiodfe
zugelassen durch Listung in Anhang Il, Abschnitt A)

Council of Europe, Resolution AP 96(5) on surfagatings intended to come into contac with foodst(dlle
Monomere und Ausgangsstoffe zugelassen durch IgstuAnhang 2, Liste 1).

US Food and Drug Administration 21 CFR § 176.17@onents of paper and paperboard in contact witle@as
and fatty foods.

Einbrennlacke

Polyvinylbutyral H, M und T-Typen sind aufgrund ésrmittleren bis hohen Gehalts an Hydroxylgruppesohders
geeignet, Vernetzungsreaktionen mit PhenolformaldetEpoxid- und Melaminharzen einzugehen. In Eénintacken
sollte der Polyvinylbutyral-Gehalt zwischen 10 ut@1%, basierend auf den Gesamtbindemittelgehadfehi. Im
allgemeinen wird bei Temperaturen zwischen 16026@FC fur 10 bis 20 Minuten eingebrannt. Im Fallees
Mehrschichtaufbaus sollte die untere Schicht vopl&@tion der nachsten Schicht nicht vollstandiggehartet
werden, um eine gute Zwischenschichthaftung zu bdeigten.

In oben genannten Bindemittelkombinationen habdytylbutyral H-Typen eine starker elastifizierenwirkung
als die T-Typen. Die Vernetzungsdichte ist jedoeg@n der geringeren Anzabhl frei verfugbarer OH-@aimp
geringer.

Haftgrundierungen

Im allgemeinen werden Polyvinylbutyral H-, S- untiffypen in Kombination mit ortho-Phosphorsauredia
Herstellung von Haftgrundierungen (Eintopf- und Zweefprimer) verwendet. Die Beschichtungen haftenrgyut auf
Stahl, Eisen, Zink, Aluminium und anderen Metallen.

Um eine weitere Verbesserung der korrosionsschid&reiigenschaften sowie der Haftung zu erreichamn k
Polyvinylbutyral mit kurzkettigen Phenol-, Epoxidad Harnstoffharzen sowie mit Korrosionsschutzpigrae
kombiniert werden.

Die gute Verankerung derartiger Beschichtungerviatill wird durch die Bildung eines Komplexes atusd&mittel,
Pigment, ortho-Phosphorsaure und der Metallobdrfidgichergestellt.

Eintopfprimer enthalten bereits die ortho-Phosphions. Der Sauregehalt ist relativ gering und séitenicht
Uberschreiten. Fir Eintopfprimer miissen immer Gabiverwendet werden, die auch fur ortho-Phosphogsau
geeignet sind.

Bei Zweitopfprimern wird die ortho-Phosphorsaurerf@iiinnt mit Lésemitteln) getrennt vom Rest der gtafidierung
bereitgestellt und kurze Zeit vor dem Gebrauch dgemischt. Zweitopfprimer enthalten hdhere MengeiSaure als
Eintopfprimer. Wenn der Gehalt der Saure in dertgtahdierung jedoch 10% Uberschreitet, nimmt die
Wasserempfindlichkeit der Beschichtung zu. Naah d&ischen der zwei Komponenten betragt die Gebrsdeher
nur wenige Stunden.
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Abziehbare Verpackungslacke

Trotz guter Hafteigenschaften eignen sich Polywinyyral H-Typen auch zur Herstellung von AbziehkxwkDie
Abziehbarkeit der Lackfilme lasst sich durch en¢ghende Additive beeinflussen und bleibt Giber nrehvéonate
erhalten.

Folienlacke

Polyvinylbutyral H-Typen sind sehr gut als Bindeteliftir Lacke fir Metallfolien (Aluminium, Zink, Mgsing, Blei
und Stahl) geeignet. Bei Trockenschichtdicken ziagsc2 und 10 um verfiigen die Filme Uber eine sete g
Flexibilitat. Ihre Haftfestigkeit kann durch Einlomegen bei Temperaturen bis zu 140°C verbessert weWlenn nétig,
kénnen Glanz und Elastizitat der Lacke durch desafaivon geeigneten Weichmachern verbessert werden.

Druckfarben

Polyvinylbutyral-Typen mit niedriger Losungsviskiagisind als Bindemittel fir Flexo- und Speziatfieickfarben
geeignet. Sie weisen eine sehr gute Haftung aust&atbn wie Polyolefin-, Metall-, Celluloseacet&telyester-,
Cellophan-, Polyamid- und Polystyrolfolien auf. Beidarf kann die Haftung auf schwierigen Untergemdvie z.B.
oberflachenbehandelten OPP-Folien, durch Corondé&handlung oder durch den Zusatz eine Haftvermsttle
verbessert werden.

Druckfarben auf Basis von Polyvinylbutyral zeichrsgch durch niedrige Lésungsmittelretention, guiksZverhalten
und gute Wasserfestigkeit aus. Polyvinylbutyralrkatiein oder in Kombination mit alkoholl6slichertidcellulose
eingesetzt werden. Daneben kdnnen weitere Harz&etmn-, Alkyd, Malein- sowie Naturharze eingeseterden.
Aufgrund der geringen Losungsviskositaten und @evdrragenden Eigenschaften bei der Pigmentbeng&ind
Polyvinylbutyral B 14 S, B 16 S, B 18 S, B 20 H B@0 H hervorragend zur Herstellung von Pigmentkonzestrat
und -praparationen geeignet.

Temporare Bindemittel fur Keramik

Polyvinylbutyral dient bei der Herstellung von Keni&zen und Keramikfolien als temporéres Bindemitted verleiht
den Grunfolien hohe Festigkeit und Elastizitat. Réeamischen Grunkorper behalten bis zum Brennvaygadhrend
dessen Polyvinylbutyral nahezu riickstandsfrei \erbt, ihre Form.

Klebstoffe und Schmelzklebstoffe

Aufgrund ihrer ausgezeichneten Haftung an GlasMatallen eignen sich Polyvinylbutyral-Typen gut X(erklebung
bzw. Laminierung dieser Werkstoffe mit anderen Matien. Polyvinylbutyral kann aus Losung oder des
Schmelze verarbeitet werden.

Bei der Herstellung von Schmelzklebstoffen werdes Rolyvinylbutyral sowie Weichmachern und entspeacen
Zuschlagstoffen in beheizten Knetern oder ExtrudikenCompound-Massen hergestellt. Diese werdemlsitt
beheizter Walzen, Spritzdusen oder Pistolen hei@@siSubstrat appliziert und dann heifd und untecverklebt.

Verarbeitung
Polyvinylbutyral kann sowohl thermoplastisch alsfanach Losung in organischen Losemitteln veraebeierden.

Herstellung von Polyvinylbutyral-Losungen

Polyvinylbutyral ist in einer gro3en Anzahl von angschen Lésemitteln und deren Mischungen I6skthtt in reinem
Lésemittel kann Polyvinylbutyral in Losemittelgercien (wie z.B. einer Mischung aus Ethanol und Tiplgelost
werden, um niedrige Lésungsviskositaten zu erreiche

Polyvinylbutyral ist in Wasser unléslich. Allerdisgcann man in alkoholischer Lésung mit einem Wagdwalt von bis
zu 10% arbeiten, was sich aber auf die Viskositétarkt. Ein Anstieg oder Abfall der Viskositét widabei stark von
der Art des verwendeten Losemittels abhdngen uridlvother getestet werden.

Zur Herstellung einer Lésung wird Polyvinylbutytsi Raumtemperatur in Portionen und unter Rilhrefam
Losemittel oder Losemittelgemisch gegeben. Beddgyabe riihrt man gerade so schnell, dass das Ryvéenetzt
wird und sich keine Klumpen bilden. Nach Zugabe Bedetzung des Polyvinylbutyral-Pulvers kann die
Ruhrgeschwindigkeit erhdht werden. In manchen Rdienn es notwendig sein, Polyvinylbutyral in détzel zu
I6sen. In solch einem Fall sollte nicht hochgeheigtden, solange Polyvinylbutyral nicht vollstanbienetzt ist, da
das Polyvinylbutyral-Pulver sonst verklumpen kaei der Herstellung von Lésungen in Lésemittelgedmés wird
empfohlen, Polyvinylbutyral unter Riihren zuerstizs Losemittel einzustreuen, in dem Polyvinylbutgra
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wenigsten loslich ist (z.B. aromatisches Losen)ittéll der Aufschlammung wird dann das alkoholisctisemittel
gegeben, in dem sich Polyvinylbutyral in der Regyalbesten 16st.

Lésedauer sowie Endviskositat von Polyvinylbutytésungen hdngen sowohl von der Art der verwendetsemittel
als auch von der Ruhrgeschwindigkeit und der Ldspeatur ab.

Polyvinylbutyral kann mit den in der DruckfarbemduLackindustrie tblichen Methoden verarbeitet apgliziert
werden.

Uberstreichbarkeit
Auf ausgeharteten Primerfilmen haften praktisca ablichen Anstrichmittel. Probleme kdnnen mit gam
Nitrocellulose- und 2K-Epoxidharzlacken auftreten.

Sicherheitshinweis
Es missen geeignete SicherheitsmaRnahmen ergsiéfeten, um elektrostatische Aufladungen beim Umgaitg
Polyvinylbutyral und organischen Losemitteln zuhiadern.

Stabilisierung
Die Polyvinylbutyral T-, H und HH-Typen sind in dRegel durch geringe Zusétze von 3,5-Di-tert.-bdtyl
hydroxytoluol (BHT) gegen Oxidation stabilisiefolyvinylbutyral M- und S-Typen sind BHT-frei.

Lagerung
In der Originalverpackung kann Polyvinylbutyraltinckener und kiihler Umgebung mindestens 12 Mogelegert
werden.

Entsorgung
Polyvinylbutyral kann unter Beachtung der geltendlenschriften und gegebenenfalls nach Rickspradhdem
Entsorger bzw. der zustandigen Behorde einer Depmhér einer Verbrennungsanlage zugefuihrt werden.

Arbeitssicherheit und Umweltschutz
Polyvinylbutyral ist kein geféahrlicher Stoff odeuBereitung im Sinne des Chemikaliengesetzes bzw. de
Gefahrstoffverordnung oder der EG-Richtlinien 6 B&C bzw. 1999/45/EC in ihren zur Zeit gultigen $taggen.

Februar 2011
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