PIGMENTE

73550 Walnussol kaltgeschlagen, fur Tempera

CAS-Nr.: 8024-09-7
EINECS-Nr.: 310-127-6

Es sei vorausgeschickt, dass das aus gut luftigdisgen Walniissen unter geringem Druck kalt gepeed| das
einzige Nussol ist, welches fir maltechnische Zweekigt. Andere Nussarten ergeben nichttrocknerele O

Deutsche Walniisse sind zu klein, wenig ergiebigamttialten in der oft dunkelbraunen Haut ihrer Kezaviel
Gerbsaure. Zwar soll schon Leonardo da Vinci gefdrdaben, diese Haut von den kurz vorher eingdwesic
Nusskernen abzuldsen, aber heutzutage wird sicim kench jemand finden, der das tut.

Hinsichtlich seines chemischen Aufbaues wie audeinen Eigenschaften steht Walnusskernél zwistben und
Mohndl, jedoch dem Mohnél etwas néher. Das gilinsbdr seine nur ganz zarte Farbung. Die bedew@rmbre
Trocknungszeit als die des Mohnols und die auffiellgeringe Vergilbungstendenz neben seiner Dursiflsit und
seinem hohen Pigmentaufnahmevermdégen sind hochstevetinlich die Griinde dafiir, dass dieses Ol miahtin
alten italienischen Malerblichern angepriesen vgiothdern auch bei den Niederlandern und Deutschen
Uberlieferungsgemass sehr beliebt war.

Quelle: "Werkstoffe und Techniken der Malerei" (Z9&on Kurt Wehlte

Fettchemische Kennzahlen:

Relative Dichte (20°C) 0,921 - 0,925
Brechungsindex (20°C) 1,475 -1,480
Saurezahl Max. 2,0
Jodzahl 138 — 162
Verseifungszahl 188 — 196
Fettsdurezusammensetzung in %:

Palmitinsaure C16:0 6-9%
Palmitoleinsaure C16:1 --
Stearinsaure C18:0 1-3%
Olsaure C18:1 13-20 %
Linolsaure C18:2 55-65%
Linolensaure C18:3 10-16 %
Arachinsaure C20:0 --
Eicosensaure C20:1 --

Sonstige --

Herstellung und Gewinnung:

Walnussol kaltgeschlagen wird aus den schalenfi¢@nen (Nussen) des Walnussbaumes (Juglans Regimnnen.
Die Walniisse werden auf traditionelle Art zerkleir{&ollergang), das daraus entstehende Mus wirdightig
gerostet und direkt im Anschluss mit Stempelpregsaresst. Der Walnussbaum ist ein allen geméatigpeen der
Erde verbreitet. Hauptexportlander sind Frankreldirkei, die USA sowie neuerdings auch China.

Lagerung:
Vor Licht geschiitzt, nicht tber Raumtemperatudiaght verschlossenen Behéaltnissen (Stickstoffzugabilhaft).
Angebrochene Gebinde sollten innerhalb von 3 M¢aghen verbraucht werden.
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