PIGMENTE

98154 Starter Set Polimentvergoldung

Verarbeitungsanleitung fur Kélner KGGG-System

Polimentvergoldung

Mit diesem System machen Sie eine hochwertige Rolfivergoldung.

Das System besteht aus drei Produktedem Einlassgrun®. der Eintopf-Grundierung ur@l einer Netze.

Alle Komponenten sind wasserverdinnbar und weraddtrakifgebracht. Dadurch sparen Sie Zeit und haberer
eine gute Haftung zwischen den verschiedenen Sehickine Polimentvergoldung die nicht misslinganii

Kdlner KGGG-System Komponente 1 Sealer P
Sealer P wird angewendet um saugende Untergrirdie Kappilaritat zu mindern und um die Haftung pnd
nachfolgenden Fondauftragen zu sichern. Zum Bdiigi&/ergoldungen auf Gips, Stein und Holz.

Sealer P 100ml 500ml 1000ml 4L

Kdlner KGGG-System Komponente 2 Fond

Der Fond ist eine wasserverdinnbare, kalt zu veitelide Eintopf-Grundierung der die Kreideschichiad
Polimentschichten des traditionellen Systems erdetr Fond ist direkt in der richtigen Farbe anenden. Meistens
werden 4- 6 Schichten, je nach Art des vorliegeriteliefs, aufgebracht.

Es gibt auch eine spritzfahige Version dieses Haedufir industrielle Anwendunge8grayfondab 4L).

Fond B polimentrot 100ml 500ml QDO ml 4L
Fond Bi polimentrot dunkel 100 ml 500 ml  100@nl 4L
Fond O ocker 100 ml 568 1000 ml 4L
Fond L gelb 100 ml GOnl 1000 ml 4L
Fond E blau 100 ml  506@ 1000ml 4L
Fond S schwarz 100 ml 500 ml1000 ml 4L
Fond C weil3 100 ml 560 1000 ml 4L

Kdlner KGGG-System Komponente 3a Colnasol

Beim KGGG-System benutzt man nicht die Gbliche Aldimetze sondern eine schwache Lésung von Hauiteim
Wasser. Die Colnasol-Tabelette wird in heiRem Wagsk®st. Nach Abkiihlung kann die Netze angeweneetien.
Eine Tablette reicht fur einen halben Liter Wasgerch Teile der Tablette kdnnen eingesetzt werden.

Nach dem Anschiel3en des Blattgoldes warten Sie 4i6& Stunden bis zur Achatpolieren.

Colnasol tablet 10g
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Kélner KGGG System Komponente 1

Sealer P 100mI-500mI-1000mlI-4L
Einlassgrund

Als kapillarschlieBende Komponente 8taler P-Teil deskdlner Systems

Funktionsbeschreibung

Produkteigenschaften

Sealer P ist eine feinst disperse Acrylharzdispersion olthesatz organischer Ldsemittel, frostbestdndig. Nach
Filmbildung wasserquellbar, jedoch nicht echt releel. Pinselreinigung mit Wasser. Eingetrockrieiesel nur mit
organischen Losemitteln wie Ethylalkohol oder AcetLagerfahigkeit min. 12 Monate bei kiihler undsehlossener
Lagerung.

Anwendungsbeschreibung

Der Sealer P wird auf den sauberen Untergrund rmene Pinsel oder einem Spritzgerat aufgetragen. Die
Auftragsmenge hangt von der Saugfahigkeit und detetdrundrauhigkeit ab. Bei unerwartet starker $higkeit
tragt man 2- bis 3-m&ealer nass-in-nassauf.

Nach der Trocknung der Impréagnierung sollte keidngender Film an der Oberflache sichtbar sein. Bessene
Filme kénnten eine Rissbildung in der nachfolgen@enndierung ausbilden! Sollte die Gefahr besteHass sich ein
Oberflachenfilm bildet, so hat es sich als glnstigiesen, bereits im nassen Zustand einen TeilFilewildners
wieder wegzuwischen.

Nach Trocknung des Sealers P kafiiner-GlanzGold-Grundoder eines der anderen filmbildenden Anlegemittel
aufgetragen werden.

Sealer 123-A- als Firnis oder farbige Lasur

Sealer 123-Akann auch als oxidationsschiitzenBenis Uber Silber oder Schlagmetall verwendetdsar

Die NaRreibfestigkeit z.B. beim Abwischen des Hfilins mit einem feuchten Tuch ist eingeschrankudlung).
Keine Verwendung voealer 123 -Aim Aul3enbereich!

Firnisse auf BasiSealer 123-Azeigen eine gute Vergilbungsresistenz was Ubemndgeobachtungszeitraum von 8
Jahren bei Tageslichteinwirkung im Innenraum belegiiden konnte (wichtig Uber Silber!).

Sealer 123-Amit ca. 20% bis max. 50% Leitungswasser verdiinmghnit weichem Haarpinseinmal nicht zu diinn
auf die metallisierte Flache auftragen.
Lufteinschliisse mindern Sie durch gutes EinarbalEnFirnisses in den vorher ganz leicht angefetehtPinsel.

Farbige, transparente Lasuren z. B. zur Patiniend®y anderen Imitationstechniken erzielt man dukbkbnen der
Lieferform desSealersmit in Ethylalkohol geldsten Farbstoffen, die sibhispielsweise als pulverige Holzbeizen
besorgen lassen. Die in heilem Alkohol gelosterzdBeiwerden bis zu einem Zusatz von 25% d&=aler 123-A-
zugesetzt. Einer Verdickung dedealerskann man mit etwas Wasser entgegenarbeiten. Esdtieesn schnell
trocknende, immer noch Wasser verdinnbare Lasuitsimotmem Glanz.

Firnisse und Lasurfilme lassen sich mit Spiritusder entfernen.
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Kélner KGGG System Komponente 2

Fond 100ml-500ml-1000ml-4L

Grundierung fir polierfahige Hochglanzvergoldung

Produkteigenschaften

Acrylharzgrundierung, Wasser verdinnbar, Anteilamigcher Lésemittel < 3%, Lagerfahigkeit mindestdnJahr
nach Herstellung.

Aufgrund des hohen Feststoffgehaltes (>> 70%) kamm einem High-Solid-Produkt gesprochen werden. dem
Verarbeiter bedeutet das, dass die Anzahl der brifegenden Schichten, die notwendig sind um eirselgessene,
hochglanzende Vergoldung zu erzielen, relativ gesind: 4 Pinselauftrage sind im Allgemeinen védigsreichend.
Die Grundierung zeigt einen guten Verlauf im Pias#ifag. Nach Filmbildung resultiert ein harterastischer,
druckfester und gegenuiber Wasser unlgslicher Film.

Die restauratorische Entfernung der Filme kannamitnoniakalischem Celluloseether erfolgen.

Das Handelsprodukt ist froststabilisiert. Das béelgwlass einmaliges Einfrieren und Wiederauftadas flissige
Produkt nicht zerstoren. Ein grundliches Aufruhrerter gleichzeitigem Verdinnen mit Wasser waraveatig.
Frosteinwirkung z.B. wéhrend des Versands ist dabeh Moglichkeit auszuschlieRen!

Produktbeschreibung
Kolner-GlanzGold-Grund (KGGG) Fond ist eine komfdekalt anzuwendende, hoch polierféhige Grundigfiin
Gold, Silber, Palladium und unedle Metalle, voraugise in Form ihrer Blattmetalle.
Anwendung im Streichverfahren nach Einstellungajgimalen Konsistenz mit Leitungswasser.
Kdlner-GlanzGold-Grund Fond vereint die Filmeigenaften eines Kreidegrundes mit dem eines Polimeihzrt-
elastische Grundierungsschichten sind mit der Podiekeit und Glanztiefe eines Poliments kombiniert.
Die Glanzvergoldung auf Basis von KGGG benétigtedlateder Kreidegrund noch Poliment!
Lediglich 3 bis 4 Lagen des ka#tnzuwendenden Kélner-GlanzGold-Grundes bilden pi@rerfahigen, haftfesten
Untergrund fir Blattgold.
Farben SORTE -B- polimentrot
SORTE -Bi- polimentrot dunkel SORTE -O- ocker
SORTE -L- gelb SORTE -E- blau
SORTE -S- schwarz
SORTE -C- weil}
Bevorzugungen :
-Bi- entspricht dem traditionellen Polimentfarbton,
-B- ist ein helleres Rot. Beide SORTEN werden
bevorzugt fur Vergoldungen angewendet,
-E- und -S- werden fiir Glanzversilberungen bevat,zug
-C- wird auch als Polierweifl3 ohne Metallauflage
verwendet oder vom Verarbeiter mit Mixol-Abkdnzentraten selbst eingefarbt

Alle Handelssorten sind untereinander in jedem #ns mischbar. Zusatz vavixol zu SORTE-C- nicht mehr als
3%. KeinMixol-Zusatz zu den Ubrigen SORTEN um Uberpigmentierungezrmeiden.

Anwendungsbeschreibung

Geeignet sind alle tragfahigen, festen, sauberetergriinde, soweit nicht unter der Grundierung kaiecend oder
grundséatzlich ihr Haftvermdgen stark eingeschraskt Stark saugende (= kapillare) Untergriinde kgaiitin den

meisten Fallen eine regulierende Impragnierung. sty Untergriinde sind Gips (Stuck), Holz, Papied u
Papierwerkstoffe, kunststoffgebundene Holzwerkstoffuch Altbeschichtungen, soweit sie fest undfdtag sind.

Nichteisenmetalle und manche Kunststoffe bendtigéweise einen haftvermittelnden Primer.
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Kapillare Untergrinde, wie Holz, Gips, Papierweokf& usw. bendétigen einen haftvermittelnden, diedda@higkeit
regulierenden EinlaRgrund. Wir empfehlen Sealer P.

Kdlner-GlanzGold-Grund Fondist nur im Innenbereatvuwenden!
Wetterbestandige Glanzvergoldungen werderimsiacollausgefihrt!

Vor Anwendung der Grundierung ist das Originalgekirgut aufzuriihren und zwischen 5 % und 10% Wasser
(Leitungswasser) zuzufiigen. Verdinnte Ansatzeesolttald verbraucht werden. Reste nicht in das @aigebinde
zuriickgieRen!

Das gut flieBende, jetzt dinnflissige Material winid einem weichen Haar- oder Kunsthaarpinsaliaht zu diinner
Schicht auf den schwach saugenden Untergrund drifdesh. Es ist darauf zu achten, dass geraderder Anstrich
Uberall und gleichméaRig den Untergrund bedeckt. Biste Grundierung ist daher mit einem gewissencioru
aufzubringen. Erst zum Schluss ist abschnittsweiss ganzflachig in eine Richtung zu verschlichgggebenenfalls
unter nochmals wiederholten, diinnen Grundierungsagif also abweichend von den Ublichen Lackierhege

Holz wird immer in Faserrichtung beschichtet. Sttwérk und starke Reliefs werden in Richtung ddrrtfuihrung
beschichtet. Wechsel der Farben ist dort angebraathtaus dekorativen Griinden eine bestimmte Faotgbfden
Metallfarbton beeinflussen soll.

Trocknung ist erreicht, wenn die Grundierung irethGesamtheit im Farbton aufgehellt erscheint.

Es folgen nach jeweiliger Zwischentrocknung ohifwischenschliff noch ca. drei Grundierungsschichigit dem
gleichen, verdiinnten KGGG. Eine Trockenfilmdickenvb50um sollte Gberall dort erreicht sein, wo spétas
Blattgold poliert werden soll.

Aufragende Holzfasern sollten nach dem 1. Grundahstmit scharfem Schleifpapigrocken und ohne Druck
~gekopft* werden.

ErscheinerNadelstiche das sind kreisrunde Lécher im Durchmesser vonelstidhen, so kann man sie leider mit
nachfolgenden Grundierungen nicht einfach ,wedsien“. Ursache sind Benetzungsstérungen der wigsser
Grundierung zum Untergrund. Die oft komplexe Urgablat zur Folge, dass Gasblasen vom Untergrurstesggn
und ein Loch hinterlassen. Auch Poren kdnnen dgathe sein.

Abhilfe moéglichst schon nach dem ersten oder zwefBgundierungsstrich: Mit 8% bis 10% Wasser verdém
KGGG betroffene Flachen Uberstreichen und sowdibaknen lassen bis die Beschichtung matt erschBin mit
dem Finger oder einem zum Ballen geformten Lapperjetizt pastése Grundierung in die Nadelstichan®issieren®.
Nach vollstandiger Trocknung die Oberflache ggf. der nachsten Beschichtung leicht schleifen.

Trockenbeschleunigung.B. mit einem Fon ist mdglich, sobald die besktdte Oberflache in ihrer Gesamtheit matt
erscheint. Zu frihes, zu heiRes und zu langes Tietkihrt zu Blasen und immer zu Haftungsverliétrsicht!!

Die naturliche Trockengeschwindigkeit ist zwar afdig vom Umgebungsklima, jedoch unter blichen Bgdngen
so hoch, dass kleinere Objekte in einem halbenzliadyletallisierung bereitgestellt werden kdnnen.

Glattung ist trocken, nass oder kombiniert mdglich. Wegen ligufigen Unsicherheit in Bezug auf das richtige
Schleifmittel soll an dieser Stelle zunéchst Granrlgches angemerkt werden:

Fur das Arbeiten mit Schleifpapieren gelten digiéolden Regeln: Die Bestreuung des Schleifpapiess rsiets harter
sein als der zu schleifende Untergrund. Die Numuoher SchleifkorngréRe ist nicht identisch mit derrtdades
Schleifpapiers. Die Konsequenz fur das Glatten @oandierungen aus KGGG lautet: Wahlen Sie ein &igddpier
mit harter Al-Oxid, Korund oder Siliciumcarbid-Bestiung mit méglichst hoher Maschenzahl z.B. 320e2&8bid-
Papier. Keine billigen Baumarktpapiere ! Verwen@m keine stumpfen Schleifpapiere. Arbeiten Sievneihig

Druck. Wo es mdglich ist, bevorzugen Sie das Nagde8en. Hilfen fir das Nass-Schleifen von kleiligen Reliefs
sind auch Zahnbdrsten, Fensterleder und Feinsthosph.

Trockenglattung:

Nach Durchtrocknung der letzten Grundierungsschialitd mit feinem Schleifpapier (ca. 240 bis 320er)
vorgeschliffen, dann mit feinstem Schleifpapier. @80 bis 600er) oder feinster Stahlwolle (000)hgaschliffen. Der
Schleifstaub ist sorgfaltig zu entfernen.
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Nass-Glattung mit Wasser:

Mit wasserfestem Schleifpapier (ab 320er) und waN@sser wird vorgeschliffen, dann mit ca. 600er|&apier
nass nachgeschliffen. Ein Zusatz von ca. 25% 8piritum Wasser bringt ein gleichzeitiges Anlésen der
Grundierschichten. Dies ist eine rasche aber ninbeféahrliche Methode!!

Nass-Glattung mit Alkohol: (Mindestalter der Gruedichichten 12 Stunden)

Ein sauberes Baumwolltuch wird mit Ethanol (Sps)teder Methanol (Giftig!) befeuchtet und unter Ekiso lange
Uber die KGGG-Flachen gefuhrt, bis durch Abtragen @rundierungsoberflache eine vollig glatte Flaenésteht.
Durch unmittelbares Trockenreiben mit einem andereichen Tuch wird Glanz erzeugt.

Selbstverstandlich ist es mdglich, die trockene diechassen Glattungsmethoden zu kombinieren.

Vor Weiterarbeit (Metallisierung) missen die Gruardngsflachen wieder gut trocken sein.

Ein Vorpolieren mit dem Achaten (=Verdichten) istder notwendig noch ratsam - nur glatt solltenFdéehen vor
der Vergoldung sein.

Aufbringen des Blattgoldes

Das Anschie3en des Blattgoldes, vorzugsweise (Jodgimttgold und Blattsilber erfolgt in handwerkdicher
Vorgehensweise unter Verwendung einer Netze, di€alnasol-Concentrat oder Adhesalbereitet wird.
Eine Wasser-Alkohol-Netze ist ungeeignet. Diesezblétringt nicht die notwendige Polierhaftung!

Polieren der Metalloberflachen

Beim Polieren mit den in der Vergoldertechnik dbén Achaten, werden die KGGG-Schichten verdichbet das
plastische Metall durch Anpassung an die komprés$&ibundierung zum Hochglanz gebracht.

Obwohl ein gewisser Druck beim Polieren erfordérlist, kann ein zu starker Druck bzw. das zu laRgéieren
insbesondere kleiner Flachen und Kanten zu Ablésningon Metall und Grundierungsschichten fiihren. Das
handwerklich richtige Maf3 sollte an Versuchsflachemittelt werden.

Vor dem Polieren muss die Netze/ das Anlegemitiéstandig unter dem Metall getrocknet sein.

Schlagmetallesind problematisch. Sie zeigen Polierstreifen saliten nur mit leichtem Druck poliert werden, weil
ihre Sprodigkeit kein starkes Verdichten zuléasaif 4ut vorgeglatteten Untergrinden ist der Glanzseli Metalle
i.d.R. meist so hoch, dass Achatpolieren nicht eotlig erscheint.

Polierweif3

SORTE-C- eignet sich auch ohne Blattmetallauflagkedrvorragender Weise fir PolierweiR3fassungerhrtdichtig
auftragen, nass glatten und unmittelbar mit demater polieren, wie bereits beschrieben.
In dieser Eigenschaft wird SORTE -C- auch fir dasn@ieren vorikonenverwendet.
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Kélner KGGG System

Sprayfond 4L —30L
Glanzgold Grund fir Spritzverfahren

Als schichtbildende Komponente bildgprayfondden wesentlichen Bestandteil d&diner-Systems.

Produkteigenschaften

Sprayfond ist ein speziell fir das Spritzverfahren eingéisteKélner-GlanzGold-Grund (KGGGEs sollte wegen
dieser Einstellung nicht fir das Streichverfahrererwendung finden. Die beim KGGG beschriebenen
Produkteigenschaften, Sorten, Untergrinde, Vorggbeder Untergrinde, Anwendung nur fur den Innesiblr
Trockenbeschleunigung, Glattungsverfahren, Aufleingund Polieren der Blattmetalle sowie schliel3lidie
besonderen Techniken incl. Polierweifd sind idehtisc

Unterschiede gibt es nur im Auftragsverfahren, ar dnzahl der Schichten und in einem bei Holzunigrden
wichtiger werdenden Zwischenschliff.

Anwendungsbeschreibung

Vor Anwendung der Grundierung ist das Originalgdbigut aufzurihren - bei 4-Lt-Gebinden mit langgmat8l - und
eine abgezweigte Menge mit ca. 10% Leitungswassererdiinnen. Die Spritzkonsistenz sollte bei caS2kunden
(DIN 4mm, 20°C) liegen. Die optimale Spritzluftmenigt durch Versuche zu ermitteln (geratabhéngig!)

Zur Anwendung kann ein Niederdruck-Spritzgerat ggém, eine 1,5mm-Duse hat sich als optimal erwieBeotz der
fur diese Gerate typischen geringen Spritznebelansmissen die handwerksublichen Sicherheitsrelgefithtet
werden.

Wasserverdinnbare Produkte werden in einer etwdsram Technik gespritzt, als Ubliche KunstharzladRer
Spritzabstand zum Objekt ist rel. gering. Es wibdahnittsweise in verhaltnismafiig dicker Schichapgizt, fertige
Flachen werden nicht mehr tGbernebelt. Die Spritzdileibt immer im gleichen Abstand, senkrecht zot3flache.
Auch sollte man einen angefeuchteten Haarpinselithatten um unvermeidliche UnregelmaRigkeiterigfen Reliefs
etc. sofort nach dem Spritzen beseitigen zu kénnen.

Kapillare Untergrinde (Holz, Gips, etc.) benétigegne haftvermittelnde Impragnierung auf gleichendgimittelbasis.
Bitte verwenden Sie hierZsealer P

Die impragnierten und trockenen Objekte werden deiin verdinntersprayfondin einer gut verlaufenden Schicht
gespritzt. Wichtig ist, dass diese erste Schichistémdig durchtrocknet! Diese erste Grundierunigtzeoch rel. starke
Struktur, auch Nachfallen in den Holzporen sowi@ diufstehen gequollener Faserteilchen. Diese, agis d
Grundierungsschicht herausragenden Fasern werdeketr mit scharfem Schleifpapier (ca.240er) ,gekdphd der
Schleifstaub grundlich (1) entfernt.

Dann wird eine zweite Schicht desselben verdiinMaterials aufgespritzt. Stark reliefierte Leistabei drehen, so
dass die Dise immer senkrecht zum Flachenteil.steht

Danach die Beschichtung gut durchtrocknen lassarpténaufhellung abwarten! Die trockene Oberflazéigt noch
eine leichte Struktur, die beim spéateren Glattdistandig entfernt wird. Ein Nachfallen in den Pofendet nicht mehr
statt. Sollte die Holzstruktur dennoch sichtbar deer, wurde zu dinn gespritzt. In diesem Fall wére dzitter
Spritzgang notwendig. Im Allgemeinen reichen zwgiit2génge aus; auch hier sollte eine Mindestseticke von

150 pm auf glatten, porenfreien Untergrinden mitedeserreicht werden.
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Kolner KGGG System
Colnasol 10 g/ zur Herstellung 500ml Netze

Colnasol-Netzést Komponente des Kdlner Systems und verantwebrfiir die Polierhaftung des Blattgoldes.

Produkteigenschaften

Hautleimpraparat zur Herstellung eimdetzefir losesBlattgold. Geeignet zur Erzielung polierfahiger
Hochglanzvergoldungen, -Versilberungen und auclechte” Hochglanzvergoldungen mit Schlagmetallen.

Das aufkdlner-GlanzGold-Grundind Sprayfondabgestimmte Produkt erzeugt keine nass abrigfé&ergoldungen
im Gegensatz zAdhesol.

In Kombination mitkélner Reliefkittverlangert es die Verarbeitungszeit des Kittes dée Spachtelmassen

Die Lagerzeit der Gel-Tabletten betragt bei Laggrawischen +5° und +15°C mindestens 9 Monate. \&s@izung
ist eine dichte Kunststoff- bzw. Aluminiumverpackumnind eine Lagerung im KihlschranRie Lagerzeit der
zubereiteten Netze betragt je nach hygienischennBadgen zwischen 1 Tag, bis zu einigen Wochencbulusatz
eines geeigneteRungizidsz.B. 0,3% Preventol wird die Lagerzeit der Flikseigentscheidend verléangert. Lagerung
der Netze im Kihlschrank ist naturlich auch vohaift jedoch muss das durch Warmeentzug entstan@eheor
Benutzung durch kurze Erwarmung z.B. in der Mikrbb&vé5 bis 10 sec.) wieder beseitigt werden.

Zubereitung
Losen Sie bitte Geltablette (=10g) in Y2 Liter 5358 65°C heiRem Wasser. Das Gel 18st sich untieggatlichem
Ruhren zu einer gelb-opaken Flussigkeit. Wasser Gedétschaften missen sauber sein! Vorratsbehéléds
verschlossen halten und an kiihlem Ort lagern.
Colnasol-Concentrat heif3 16sen,
bei Raumtemperatur verarbeiten,
Gel und Losung kihl lagern!

Fur Schlagmetallevird eine héhere Leimkonzentration notwendig:tstat.iter Wasser nur ca. 400 ml (cc) . Vergl. A

Anwendungsbeschreibung

Colnasol-Netzamit breitem, weichen Haarpinsel oder einem Paintpadis 3-mal nass-in-nass auf die EGG/
Sprayfondvorbereitete und geglattete Flache auftradge. gleichmafiig genetzte Flache sollte jedoch tnmbhr als
einen geschlossenen Flussigkeitsfilm aufweisen.

Das Blattmetall wird nun soforhit dem Anschie3pinsel aufgebracht.

Abschnittweise arbeiten. Die Netze sollte das Biattll nicht durchdringen! Deshalb Blattmetallabstie erst dann
mit einem weichen Haarpinsel andriicken, wenn ddgl Straffen der Metalle sichtbar ist. Auch dasfrzine
Andricken mit Watte verursacht unter Umstandenkéec

Eventuelle Fehlstellen mit einem feinen Haarpimselhnetzen und erneut vergoldBroppelvergoldungdurch Netzen
der Metalloberflache ist moglich. Sollten sich daBenetzungsstérungen auf der unteren Metallobehéiéeinstellen,
so kann mit einer Spur Alkohol (Spiritus) zur Netdie Flachenbenetzung verbessert werden (das pPened
vermindert).
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Polieren der Blattmetalle
Das Polieren mit einem Achat erfolgt in Ublicherntverklicher Technik. In Abhangigkeit von Temperatu

Luftfeuchte und Blattmetalldicke sind folgeniitndestwartezeiteempfohlen:

Blattgold — 6 Stunden
Blattsilber— 8 Stunden
Schlagmetalle— 12 Stunden

Anmerkung: unsere Verdinnungsversuche bezieheraaicheitungswasser mit 21-28° Dh.
Bei geringerer Wasserharte kann dienkenzentration evtl. erniedrigt werden.
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