PIGMENTE

98155 Starter Set Hochglanzvergoldung Instacoll

Verarbeitungsanleitung fir Kolner Instacoll — Systen Hochglanzvergoldung flr
innen und aul3en

Eine Acrylmixtion fur innen und aul3en mit ganz bederen Eigenschaften:

Das System besteht aus 2 Produkten: eine Basikscimd ein Aktivator.

Die Basisschicht wird mit einem Pinsel (Kunststoffiien) oder mit einem Spritzgerét aufgetragenhNac
der Trocknung der Basisschicht, was bis zu eingnd& dauern kann, ist es moéglich, eine weiteredgtun
Hochgléanzend zu vergolden. Fir eine langer dauesddespéatere Vergoldung wird mit dem Aktivaton; de
in sehr duinner Schicht aufgetragen wird, die Flaeiegler fur die Metallhaftung reaktiviert. Diese
Aktivierung kann auch noch nach Jahren angewerdiatwiederholt werden. Die Aktivierung ist nach
wenigen Minuten trocken und halt dann die behaaddHche fir mindestens eine Stunde aufnahmebereit
fur Blattgold. Wenn Sie gewohnt sind, mit Olmixtiza arbeiten, ist dieses System gewohnungsbediirftig
Jedoch wird Sie das komfortable und sichere Arhaité dem Instacoll-System bald Uberzeugen. Indtaco
wurde bereits in mehren Landern bei groRen Prajekieen und auRen angewendet.

Instacoll klar 100ml 500ml 1000ml 4L
Instacoll gelb 100ml 500ml  1000ml 4L
Instacoll Aktivator 100ml 500ml 1000ml 4L

Starterset mit 50 ml Instacoll gelb, 50ml Aktivator, Spezialpinsel, Tuch, Blattgold transfer

Instacoll System
Instacoll BaseGelb/Klar 100mIl-500mI-1000mI-4L

bildet zusammen mlnstacoll-Aktivatordasinstacoll-System

Funktionsbeschreibung

Instacoll ist ein Anlegemittel fir Blattmetalle, vorzugsweisBlattgold, das speziell fir dievetterbestéandige
Hochglanzvergoldungntwickelt wurde. Immer dann, wenn eine spiegekgiide Metallisierung unter Verwendung
von Transfermetallen ohne Achatpolierung ersteditden soll, die wegen der Flachengrof3e den Einsatkiniatum-
Spiegelglanaicht mehr zuldsst, ist dieses Anlegemittel derigrete Werkstoff. Selbstverstandlich finden sicletau
im Innenbereich zahllose Anwendungenlfistacoll.

Die im AulRenbereich Ublichen Anlegedle haben dechival, dass sie aufgrund der zeitlich fortschredten oxidativen
Trocknung einen gleichmafigen Glanzgrad insbesenleirgro3flachigen Vergoldungen sehr erschwergme §olche
Arbeit muss aul3erordentlich gut organisiert sein, neben gleichmafiigem Glanzgrad nicht stellenweése totalen
Haftungsverlust wegen ,zu trockener* Anlegeflachea riskieren. Hinzu kommen die Risiken des Wetters,
insbesondere einsetzender Regen auf bereits mégadl versehenen Flachen. Grundsatzlich ist festhrs, dass
eine mit Anlegedl vorbereitete Flache zur Metadlishg zum optimalen Zeitpunktwingt wenn man nicht
Qualitatsverlust in Kauf nehmen will. Eine solchebgit steht immer unter dem Stress schlecht zuukellender
Risiken, die mit der FlachengréRe wachsen.

Das Instacoll-Systemwurde entwickelt, um diese Risiken deutlich zu imieren und um insbesondere im
AuRenbereich ohne Zeitdruck mit beliebig vielen ubeliebig langen Unterbrechungen eine im Glanzigdll
gleichméRige Transfervergoldung zu erstellen.

Die mit dem Instacoll-System erstellten, kontrotié® Bewitterungen laufen jetzt fast drei Jahrebaitem Erfolg.
Witterungsbedingte Schaden aus dem Kreis der vielemender wurden uns bisher nicht bekannt.
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Produkteigenschaften

Instacollist ein Anlegemittel auf Basis einer wasserverdiameb Acrylatdispersion. Der Losemittelgehalt isB%.

Das frostbestandige Material hat eine Lagerbesteiti von mindestens einem Jahr. Insbesondere igiagmtierte
Variante sollte vor Benutzung gut aufgerthrt werddtasserverdiinnung ist moglich, sollte aber nunalissweise
geschehen.

Produktbeschreibung

Instacoll wird wahlweise unpigmentiert = klar, farblos-trpagent auftrocknend und pigmentiert = gelb, mit
deckendem Film auftrocknend, geliefert.

Die Auswabhl richtet sich nach der Farbe des Unterges und nach der Farbe des Blattmetalls. Liegiitsesin gelber
oder ockerfarbener Untergrund vor, dann wird main/&rgoldungen das klataestacollwahlen.

Nur sehr kleine Flachen wird man unmittelbar naghsténdiger Filmbildung delsistacoll mit Transfermetall belegen,
ohne das durch mangelnde Klebrigkeit FehlstelledeinMetallisierung zu erwarten sind. In der Raged immer bei
gréReren Flachen wird désstacoll-Systermerwendet:
Instacoll gelb oder klar, Filmbildung abwarten
+ Instacoll-Aktivatorunmittelbar vor Aufbringen des Blattmetalles.

Je nach Anwendungsverfahren diestacoll-Aktivatorserhalt man glanzende oder hochglanzende Metallisigen:
Glanzende Metallisierungewerden mit Hilfe von losem Blattmetall und flissimfgetragenemAktivator unter
Verwendung eines Anschiel3ers erzielt. Die handuddrél Fertigkeit des Anschiel3ens ist die gleiche hé¢ der
Vergoldung auf KGGG. Dort jedoch unter Verwenduog Colnasol-Netze

Hochglanzende Metallisierungewerden mit Hilfe von Transfermetallen und ,trockeangewandtemAktivator
ausgefuhrt. Der zunachst flissig aufgebrachte Akbivdient nach seiner Trocknuats Adhasionsaktivator (Adhesiv)
fur diinnste Blattmetalle.

Die Verwendung von Pulvermetallen wird nicht empéoh
Schlagmetalle haften nur durch NalRanschiel3en (digs@nen anwenden!).

Grundsatzlich ist der erreichte Glanzgrad der Metalisierung stark abhangig von der Untergrundglatte.Diese
kann durch Vorbereitung des Untergrundes bis zum Siegelglanz gesteigert werden.

Anwendungsbeschreibung

Der nachfolgende Abschnitt bezieht sich auf dieehém Untergrundanforderungen im Auf3enbereich. Dartl nur
23,5 K / 23,75K |/ 24 K Doppel- oder Dreifachgoldf ametterbestandigen Untergriinden verwendet. Fir die
Anwendungen im Innenbereich kdnnen die Untergruftdderungen unter fachlichen Gesichtspunkten geemtnd
werden.

Typische Untergriinde sind lackiertes Stahlblechtatigch reines Kupfer, Zink, Aluminium, weichmacfreie
Kunststoffe. Alle Untergriinde sind so vorzubereitéass sie kapillarfrei und auch ohne Vergoldung¢texeestandig
werden. Die Vorbeschichtungen dirfen nicht weidtrthoplastisch in der Sonnenwérme reagieren, umerspat
RiZbildungen zu vermeidemstacoll nicht direkt auf Glas im AuRenbereich verwendear Xpplikation mitinstacoll
mussen alle Untergrinde fest, staub- und fettfirecken und méglichst glatt sein.

Streichverfahreninstacoll ist fur die direkte Pinselapplikationyiststoffhaare) zwischen 15° und 22°C eingestellt
(Objekt- und Umlufttemperatur). Der Verlauf ist guhd sollte nicht durch Wasserzusatz dahingeheminthel3t
werden, dass Lauferbildung entsteht. Eine geringéig/erdiinnung wird erst dann notwendig, wenn dagekial
zwischen ca. 10°C und 15°C verarbeitet wird. UritéfC ist der Verlauf eingeschrankt. Unter 5°C solkeine
Verarbeitung mehr stattfinden. Uber 22°C ist durahschnelle Trocknung der Verlauf auch nicht medwérleistet.
Nur noch kleine Flachen kdnnen in der Warme zuémestiellend beschichtet werdétur Wasser ist als verdinnender
Zusatz zulassig!

Instacoll(gelb/klar) wird auf den sauberen, kapillarfreiemtérgrundin nicht zu diinner Schicht (!)mdglichst
gleichméRig ,lackiert”. Ein weicher Haarpinsel (Aumit Kunsthaaren), der in der GroRe dem Objekiepaft ist,
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wird bevorzugt. Zu dicke Schichten neigen zum Afdauwund benétigen eine langere Trockenzeit. Dieaxkmitung
von Instacoll erfordert die gleiche Fertigkeit wie ein Auftragn/Kunstharzlack. Dazu gehort auch, daf3 man night z
oft Uiber die selbe Flache streicht!

Sollte ein zweiter Auftrag notwendig werden, muf? deste Film vollig durchgetrocknet sein. Die Durolcknung
bendtigt bei 20°C, 60% rel. Luftfeuchte, etwa 3rfsen. Unter unguinstigen klimatischen Verhaltnidssm sich die
Zeit des Durchtrocknens deutlich verlangern.

Test durchgetrocknete Flachen halten angepreRtesi§eger aus dem Goldheftchen nicht mehr fest, dilbgen ist
ohne Kleben oder gar Fasern zu hinterlassen mgglicth an dickeren Filmstellen.

Spritzverfahren (Niederdruck)Es gelten die oben beschriebenen Grundsatze lezigerarbeitungstemperatur,
Gleichmafigkeit der Schicht und Trocknung. Bei 2@Ulite die Konsistenz zwischen 22 und 28 Sekurgayen,
gemessen mit einem DIN-Auslaufbecher, 4 mm Offnufige Erreichung dieser Konsistenz wird mit sauberem
Leitungswasser verdinnt. Die Zusatzmenge liegtcdves 5% und 10%.

Auf kapillarfreiem, nicht saugendem Untergrund néimeist ein Spritzgang aus. Es sollte dinn abgesthlossener,
gut verlaufender Schicht gespritzt werden. Beikstaliefartigen Oberflachen ist mit einem Pinsettdmchzuarbeiten,
wo das Spritzen erschwert oder Lauferbildung zuaetem ist.

Generell wird heute das Niederdruckspritzen mit éhilgeiten von 1 mm bis 1,5 mm bevorzugt. Hochdrudkzm
erfordert geschlossene Anlagen. Jedoch auch beinedeliruckspritzen sind die handwerkstblichen
Sicherheitsvorkehrungen zu treffen.

Die Trockenzeit einer gespritzten Oberflache isg&ve durchschnittlich héherer Schichtdicke langeémfFStunden
dirfte als Durchschnittswert bei 20°C, 60% rel.tfatfchte angenommen werden. Test auf ausreicheratkung:
vergl. oben.

Nur absolut trockene und klebefreie Filnessen sich hochgléanzend vergolden. Eine Restgladit - bei der
Olvergoldung notwendig - filhrt zu verminderten Glaarten! Bei groRen Flachen wére es auRerdem predtisch,
den Glanzgrad auf restklebrigefilm konstant zu halten, da die Durchtrocknungpgrmanent fortschreitet. Eine
sichere Metallhaftung wird beimstacoll-Systendurch den nachfolgenden Einsatz tlestacoll-Aktivatorserreicht.

Aktivator Verfahren fur hochgldnzende Vergoldungé&ocken Anlegen®):

Die durchgetrocknetemstacoll+lachen werden in der GréRe eines oder mehrerath@atler mitinstacoll-Aktivator
Uberwischt. Dazu wird ein sauberes, flusenfreiaarBwolltuch mitAktivator durchtrankt und die FlissigkeitiRerst
dinn und gleichméaRig aufgewischt. Schon alterimstacoll+lachen werden dabei von Staub- und Fingerspuren
gereinigt. Der Verbrauch vamstacoll-Aktivatorim Verhéltnis zunstacollist etwa 1 : 10 bis 2 :10, wobei das meiste
Material im Lappen verbleibt.

Der Instacoll-Aktivatortrocknet in dieser dinnen Schicht in ca. 10 Minute einemunsichtbarenFilm. Fir die
nachsten ca. 60 Minuten ist der trockemmstacollFilm hochaktiv fur die haftfeste Aufnahme von Bipid.
(Blattsilber ca. 15 Minuten) Dieses Verfahren wividd als ,trocken Anlegen” bezeichnet.

Die Belegung groRerer Flachen mit Transfermetddligr in Zeilen mit nebeneinander liegenden Einizdtern. Dazu
wird zuerst die noch zu vergoldende GesamtflachtieAktivator befeuchtet, nach 1,5 Stunden wird die restlichehno
zu vergoldende Flache nachaktiviert. Es ist darufichten, dass keifsktivator auf die bereits vergoldete Flache
kommt, jedoch sollte so nahe wie mdglich im Ans@hhktiviert werden, Abstande bis zu 2mm sind mdglidm
Fleckenbildung und Unterwandern der Metalle durehAktivatorzu vermeiden hat es sich bewahrt, ein Akitivator
befeuchtetes Tuch um einen kleinen Spatel zu wickeh damit so nah wie méglich mdiktivator zu befeuchten aber
ohne die Kanten der aufliegenden Blattmetalle :neteen. Ein Pinsel kann schon zuviel Flissigkefelin!

Die Flachen werden dann leicht Uberlappend mit feametallen belegt, sorgféltig von der Papierseige mit
Baumwollwatteangerieben und nach Abziehen des Transferpapaaisnmals gleichmafigenkrechtangepref3t. Mit
Baumwollwatte abgerieben werden die Flachen eestyvgie komplett belegt sind. Dabei entsteht Shigayez.

Es ist darauf zu achten, daf? aktivierte und nochtmetallisierte FlAchen nicht mit der Watte betierden!

Ein Mehrfachaktivieren im Trockenabstand schadehtni

Schon um die Wetterbestandigkeit im Aul3enbereichtriu gefahrden, darf derstacoll-Akltivatorin keinster Weise
durch Zusétze verandert werden!
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NaRanlegen von losem Blattmetall zur Erzielung zdéider VergoldungeBie trockeneninstacoll+lachen werden
abschnittsweise mibktivator eingestrichen und auf die blanke aber dunn(!)estdh Flissigkeit wird das Blattmetall
mit Hilfe des AnschieBers aufgebracht. Es geltea dieichen Grundsatze wie beim Vergolden von KGGG-
Oberflachen, nur, dass andere Netze verwendet wezgl. Colnasol-Netz&eite 30.

Alle losen Blattmetalle kdnnen durch NaRanlegemgelifacht werden (nicht alle Blattmetalle sind witstandig!)

Erst nach vollstandiger Trocknung déktivatorsunter dem Metall wird mit Watte die Gesamtflachesine Richtung
abgerieben. Eine Glanzsteigerung entsteht nicliereda mit dem Achatpolierstein ist nicht méglich.

Ausbesserungekdnnen nass oddressertrocken im Aktivator-Verfahren durchgefihrt werdele praziser und je
weniger Aktivator aufgebracht wird, um so fleckenfreier wird die Aesbkerung. Schlagmetall kann jedoch nur mit
flissigemAktivatorausgebessert werden.

Kombinationernvon Glanz- und Hochglanzvergoldung sind méglicke Bassvergoldung ist dann zuerst auszufuhren.

Die im AktivatorVerfahren (,trocken“) vergoldeten Aussenflachen kém sofort beregnet werden. Die im
Nassverfahren metallisierten Flachen miissen miedestoch 24 Stunden vor Regen geschuitzt werden.

Im AuRenbereich wird der spiegelnde Hochglanz difehschmutzung relativ rasch gemildert werden. Epfehlt
sich dahernicht durch Aufbringen eines Firnis die starke Glanzwitguzu mindern. Dennoch bleibt auch nach
Verschmutzung ein brillantes Glanzergebnis, wie ldgherigen Bewitterungsergebnisse zeigen. Die Mdiong im
AktivatorVerfahren ist wegen der GleichmaRigkeit der Flabeéagung im AuRenbereich auf jeden Fall zu
bevorzugen.

Verkirzter Schichtenaufbau auf leicht kapillarentéfgriinden:

Vorzugsweise bei leicht kapillaren UntergrinderB.zMarmor, Granit, kann mit ca. 10% verdunnténstacoll
kapillarschlieRend vorgestrichen, und im Trocketeid mitinstacollin Lieferform schichtbildend ein zweites oder
drittes Mal appliziert werden. Danach wird wie Haseben unter Anwendung von Aktivator vergoldet.

Instacoll-Aktivator

Hilfsmittel zur kurzzeitigen Adhasionsaktivierungrn trockenen und klebefreidnstacollilmen. DerAktivator ist

Komponente dednstacoll-Systemaund in dieser Eigenschaft zur Erreichung einethesien Blattmetallhaftung
notwendig.

Auch Uberlagerte oder alt®liniatum- oder Miniatum-Ink+lachen kdénnen mit dermstacoll-Aktivator reaktiviert

werden, und so unter Umstanden noch nach Jahrerbeinédchtlicher Verschmutzung der Anlegemittelfijnegne

Vergoldung oder Versilberung ermdglichen.

Das Acrylat haltige Adhesiv hat einen sehr geringésemittelgehalt, der unter 2% liegt. Das wasseitvenbare
Produkt &Rt sich problemlos aus dem Pinsel waschach Trocknung mit Alkohol (Spiritus). Das fros#iténdige
Produkt darf in keinster Weise - etwa durch Wasselinnung - verandert werden. Die Anwendung erfsigts in
Lieferform!

Der Verbrauch voinstacoll-Aktivatorist auf3erst gering. Es genligt die Bestellung \@hrhl des Produkts zu 500 ml
Instacoll.
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Wer gewohnt ist auf Olmixtion zu vergolden, sollte die nachfolgenden
Unterschiede in Anwendung und Eigenschaften beachte

Vergolden mit Olmixtion Vergoldenintnstacoll gelb oder klar

Kleben nach 3 oder 12 Stunden. Instacoll 1 bisud@&tn trocknen lassen, bis die
Oberflache véllig klebefrei ist. Erst unmittelbaorv
dem Vergolden den Instacoll-Aktivator mit Tuch (od
Pinsel) extrem diinn auftragen. Die Oberflache bleilp
im herkdmmlichen Sinn klebefrei.

D

Blattgold vorsichtig anlegen. Blattgold als Tramgfid kraftig von der Papierseite
her mit Tuch anreiben.

Mit Vergolderpinsel leicht andriicken und Mit dem Tuch leicht senkrecht andriicken und in eine

Uberschissiges Gold abkehren. Richtung polierend abreiben. Goldverlust entsteht
nicht.

Offenzeit der Metallisierung beschrénkt. Da keine Klebrigkeitsphase beachtet werden muss,

Dadurch Flachenbeschrankung im "Tagwerk". kann zu beliebiger Zeit vergoldet werden. Es géihk

vertrockneten Anlegeflachen mehr. Die Grol3e des
"Tagwerks" wird beliebig. Ca. 10 Minuten nachdem
mit Instacoll-Aktivator aktiviert wurde kann mit oe
Anlegen des Goldes begonnen werden. Die
Aktivierung kann einige Male wiederholt werden,
wenn die aktivierte Flache zu grof3 war.

Vor Bewitterung sollte das Anlegedl einige Tage Unmittelbar nach der Metallisierung kénnen die
durchtrocknen. Flachen dem Wetter ausgesetzt werden.

Weitere Hinweise:

Fur Buchstaben und Zierstreifen kann unmittelbbneoAnwendung von Instacoll-Aktivator vergoldet den: Etwa 1
Stunde nach Aufbringen des Instacolls bleibt den Fir eine weitere Stunde klebrig. Sollte die Zéiteine flachige
Vergoldung nicht ausreichen, kann mit Instacollidétor weitergearbeitet werden.

Wir raten zur Benutzung von Flachpinseln mit Kutodfborsten.

Das geeignete Tuch ist aus Trikotstoff. Es ist Weind fusselt nicht. (das am besten geeignete ZwehPolieren ist
das Kolner Instacoll Tissue, garantiert kratzeeffleolierungen sowie bindet keinen Schmutz, exteaglébig)

Aktivieren kann man bereits 1 Stunde nach FilmbilgluAber auch erst Tage, Wochen oder Monate sgagshalb ist
Instacoll + Instacoll-Aktivator ein sicheres, dargngoldbaresSystem.

Instacoll kann nach Verdiinnung auch gespritzt we(derdiinnung 5% mit Wasser). Man benétigt ein Nidduck-
Spritzgerat mit einer Diisenweite von 1 bis 1,5 mm.
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